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PENGANTAR 


Standar ini menyajikan Ulir sekerup kegunaan umum - Profil dasar, yang disusun berdasarkan ISO 68 - 1 973 
(E) “ISO General purpose screw threads - Basic profile”, yang merupakan bagian ke I dari seri terbitan tentang “ulir 
sekerup". 
Bagian-bagian dari seri terbitan ini adalah : 


Bagian I 2 Ulir sekerup kegunaan umum - Profil dasar. 

Bagian I 1 Ulir sekerup metris kegungan umum - Bagan umum. 

Bagian III : Ulir sekerup metris kegungan umum - Ukuran ukuran terpilih untuk sekerup, mur dan baut. 

Bagian IV: Ulir sekerup inci - Bagan umum dan pilihan untuk sekerup, mur dan baut - berdiameter 0, 0g sam- 
" pai 6 inci. 

Bagian V £ Ulir sekerup metris kegunaan umum - " Dimensi "1G 

Bagian VI : Ulir sekerup inci - Dimensi dasar. 


Bagian VII : Ulir sekerup metris kegungan umum - Toleransi - Prinsip-prinsip dan data-data dasar. 
Bagian VIII : Ulir sekerup metris kegunaan umum - Toleransi - Batas-batas ukuran untuk ulir mur dan baut ko- 
mersiel kualitas menengah. 


Bagian IX : Ulir sekerup metris kegungan umuin - Toleransi - Deviasi untuk ulir konstruksi. 
Bagian X 2 Ulir sekerup miniatur. 
Bagian XI: Ulir sekerup metris kegunaan umum - Gauging (Pelaksanaan pengukuran). 


Bagian XII : Ulir sekerup metris trapezoida - Profil dasar dan profil maksimum dari material. 
Bagian XIII : Ulir sekerup metris trapezoida - Bagan umum. 

Bagian XIV : Ulir sekerup metristrapezoida - Toleransi. 

Bagian XV : Ulir sekerup metris trapezoida - Dimensi dasar, 


Semoga standar ini bermanfaat bagi masyarakat, bangsa dan negara Indonesia. 
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P.T. Suku Cadang dan Desain 

Komisi Bidang Logam dan Mesin 
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ULIR SEKERUP KEGUNAAN UMUM - PROFIL DASAR 


1. Ruang lingkup dan bidang aplikasi. 


Standar ini menspesifikasikan profil dasar untuk ulir sekerup metris dan inci kegunaan 
umum. 


2. Definisi. 
Profil dasar : profil teoritis. yang menyangkut dimensi dasar dari : diameter mayor, 
diameter pits dan diameter minor dari ulir. 
Deviasi-deviasi diterapkan pada ukuran dasar. 


. ——-——— sumbu ulir 


D - diameter mayor ulir dalam 
d - diameter mayor ulir luar 
D, « diameter pits ulir dalam 
dy, - diameter pits ulir luar 

D, - diameter minor ulir dalam 
dy, diameter minor ulir Juar 

P - pits 

H - tinggi dari segitiga dasar 


3. Dimensi. 
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Dimensi dalam millimeter 


0,021 651 
0,027 063 
0.032 476 


0,037 889 
0,043 301 
0,048 714 


0,054 127 
0,064 952 
0,075 177 


| 0,081 190 
'. 0,086 603 
0,108 253 


0,135 316 
0,182 380 
0,189 443 
0,216 506 
' 0,270 633 
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3.2. Dimensi inci 


Hp - 0.866 025 404- 
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By, 0.541 265 877 
s8” 
B7. 0,324 759526 
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H 0216506351 
4 n 
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n adalah jumlah ulir per inci 


Dimensi dalam inci 


0.012 500 j 0.010 825 0.006 766 | 0.004 059 


0.002 706 | 0.001 353 


0.013 889 | 0.012 028 9.007 518 | 0.004 511 | 0.003007 | 0.001 504 
0.015 625 | 0.013 532 0.008 457 | 0.005074 | 0.003 383 | 0.001 691 
0.017 857 | 0.015 465 0.009665 | 0.005799 | 0.003 866 | 0.001 933 
0.020 833 j 0.018 042 0.011276 | 0.006 766 j 0.004 511 | 0.002 255 
0.022727 | 0.019682 0.012301 j 0.007381 | 0.004921 | 0.002 460 
0.025 500 | 0.021 651 0.013 5832 | 0.608119 | 0.005413 | 0.002 706 
0.027 778 | 0.024 056 0015035 | 0.009021 | 0.006 014 j 0.003 007 
0.031250 | 0.027 063 0.016 915 | 0.010149 | 0.006 766 | 0.003 383 
0.035 714 | 0.030929 | 0.019331 | 0.011599 | 0.007732 | 0.003 geg 
0.041 667 | 0.036 084 0.022 553 | 0.013 532 | 0.009021 | 0.004 5li 


0.050 000 
0.055 556 


0.043 301 
0.048 113 


0.027 063 
0.039 070 


0.016 238 
0.018 042 


0.010 825 
0.012 028 


0.005 413 
0.006 014 


0.062 500 | 0.054 127 0.033 829 | 0.020297 | 0.013 532 | 0.066 166 
0.071429 | 0.061 859 0.938 662 | 0.023197 | 0.015465 | 0.007 732 
0.076 923 | 0.066 617 0.041636 | 0.024 982 j 0.016654 | 0.008 327 
0.083 333 | 0.072 169 0.045105 | 0.027 063 j 0018042 | 0.009 021 
0.090 909 | 0.678 730 0.049 206 | 0.029524 | 0.019682 | 0.009 8:1 | 
0.100 000 | 0.086 603 0.054127 j 0.032476 | 0.021651 j 0.010825 | 
O.111 111 | 0.096 225 0.060 141 | 0.036 084 | 0.024056 | 0.0120?3 | 
0.125000 | 0.108 253 0067658) 0.040595 | 0.027 063 | 0.013 532 | 
0.142857 | 0.123 718 0077324) 0046394 | 0030929 | 0.015 465 
0.166 667 | 0.144 338 0.090 211 | 0.054127 | 0036084 | o.018042 | 
0.200 000 | 0.173 205 0108253 | 0.064952 | 0.043301 | 0.021651 | 
0.222222 | 0.192 450 0.120 281 | 0.672169 | 0.048113 | 0.024 053 
0.250 000 4 0.216 506 0135216 | 0.081190 | 0.054 127 | 0.027 063 


